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@ Anlage zur Reinigung von Werkstucken mittels einer Reinigungsflussigkeit 

(57) Anlaga zur Reinigung von Werkstucken mit einem antreib- 
baren, uber wenigstens ein Antriabsrad sowie uber Umlenk- 
rader verlaufenden, endlosen Transportelement, wobei an 
Anbringungsstellen des Transportelements sich von diesem 
ungefahr quer zu seiner Laufrichtung weg erstreckende 
Werkstuck-Tragelemente angebracht sipd, sowie mit minde- 
stens einem Durchlauf-Tauchbadbehalter zur Aufnahme 
einer Reinigungsflussigkeit, durch welche die mit zu reini- 
genden Werkstucken bestuckten Tragelemente hindurch- 
fuhrbar sind. Zur Vermeidung eines Durchlaufs des endlosen 
Transportelements durch die Reinigungsflussigkeit sind die 
Antriebs- und Umlenkrader sowie das Transportelement 
samtlich aufcerhalb des mit der Reinigungsflussigkeit zu 
fullenden Bereichs (Badbereich) des Tauchbadbeha iters 
angeordnet, und die Tragelemente sind derart ausgebildet 
und am Transportelement angebracht, daB wenigstens im 
^- Badbereich sich die Werkstucke auf einem tieferen Niveau 

<befinden als die Anbringungsstellen der Tragelemente am 
Transportelement; ferner weist der Behalter wenigstens eine 
^ Offnung zum Ein- und Herausfuhren von mit Werkstucken 
bestuckten Tragelement-Bereichen auf, welche sich im 
^ Badbereich auf einem tieferen Niveau befinden als die 
Anbringungsstellen der betreffenden Transportelemente. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Anlage zur Reinigung von 
Werkstucken, insbesondere metallischen Ddschen oder 
Rohrchen, mit einem antreibbaren, fiber wenigstens ein 
Antriebsrad sowie fiber Umlenkrader verlaufenden, 
endlosen Transportelement, wobei an Anbringungsstel- 
len des Transportelements sich von diesem ungefahr 
quer zu seiner Laufrichtung weg erstreckende Werk- 
stfick-Tragelemente angebracht sind, sowie mit minde- 
stens einem Duchlauf-Tauchbadbehalter zur Aufnahme 
einer Reinigungsflussigkeit, durch welche die mit zu rei- 
nigenden Werkstucken bestuckten Tragelemente hin- 
durchfuhrbar sind 

Bei einer bekannten, von der Firma Dfirr GmbH auf 
den Markt gebrachten Reinigungsanlage dieser Art 
zum Betrieb mit Losemittel-Reinigungsfifissigkeiten 
wird das endlose Transportelement von einer mit Hilfe 
der Antriebs- und Umlenkrader in einer Ebene geffihr- 
ten Gelenkgliederkette gebildet, und in regelmaOigen 
Abstanden voneinander sind an dieser Kette dornartige 
Werkstuck-Halter angeordnet, welche von Stiften gebil- 
det werden, die jeweils an einem Kettengelenk ange- 
bracht sind und in Richtung der Gelenkachse von einer 
Seite der Kette abstehen, so daB sich auf diese Dome 
jeweils ein oder mehrere Werkstucke aufstecken lassen, 
die z, B. die Form von Ringen, Doschen oder Rdhrchen 
haben kdnnen. Diese bekannte Anlage besitzt mehrere, 
in Reihe hintereinander angeordnete, tauchbeckenfor- 
mige Behalter, die verhaltnismaBig schmal und hoch 
sind; wenig fiber dem Boden eines jeden dieser Behalter 
sowie fiber und zwischen den Behaltern befindet sich 
jeweils ein Umlenkkettenrad, so daB die Kette zickzack- 
oder maanderfdrmig durch die Behalterreihe hindurch- 
geffihrt ist Ein in Kettenlaufrichtung erster Behalter 
oder mehrere vordere Behalter sind zumindest nahezu 
ganz mit Reinigungsflussigkeit gefttllt, wahrend im letz- 
ten Behalter die Werkstucke bei erhdhten Temperatu- 
ren getrocknet werden. An einer in Kettenlaufrichtung 
vor dem ersten Behalter liegenden Beladestation der 
Anlage werden die zu reinigenden Werkstucke auf die 
Dome aufgesteckt und an einer hinter dem letzten Be- 
halter liegenden Entladestation wieder entnommen. 

Damit die Werkstucke beim Durchlauf durch die An- 
lage nicht von den Domen herunterfallen kdnnen, ist bei 
einer ersten Ausfuhrungsform der bekannten Anlage 
die Ebene, in der die Kette gefiihrt ist, gegenflber einer 
vertikalen Ebene geringfugig so geneigt, daB die Dome 
gegenfiber der Horizontalen nach oben gekippt sind 
und mit ihren freien Enden schrag nach oben weisen. 
Zusatzlich oder altemativ kann eine parallel zur Kette 
verlaufende Sicherungsschiene vorgesehen sein, die hin- 
ter der Beladestation beginnt und vor der Entladesta- 
tion endet und sich in geringem Abstand von den freien 
Dornenden befindet 

Bei dieser bekannten Anlage lauft die Kette also 
durch die Reinigungsflussigkeit, die in den Behaltern 
angeordneten Umlenkkettenrader sowie ihre Lager 
sind in die Reinigungsflussigkeit eingetaucht und bei der 
Ausfuhrungsform mit Sicherungsschiene kann das Ent- 
stehen eines Abriebs von den Werkstucken und/oder 
der Sicherungsschiene nicht vollig vermieden werden, 
weil nicht ausgeschlossen werden kann, daB wahrend 
des Durchlaufs der Werkstucke durch die Anlage die 
Werkstucke an der Sicherungsschiene entlanggleiten. 

Der Erfindung lag die Aufgabe zugrunde, eine Reini- 
gungsanlage der eingangs erwahnten Art zu schaffen, 
bei der sich ein Durchlauf des endlosen Transported- 
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ments durch die Reinigungsflussigkeit hindurch vermei- 
den laBt 

Zur Losung dieser Aufgabe wird eine solche Anlage 
erfindungsgemaB so gestaltet, daB die Tragelemente 
5 derart ausgebildet und am Transportelement ange- 
bracht sind, daB wenigstens im Badbereich sich die 
Werkstucke auf einem tieferen Niveau befinden als die 
Anbringungsstellen der Tragelemente am Transportele- 
ment, und daB der Behalter wenigstens eine Offnung 
io zum Ein- und Herausffihren von mit Werkstucken be- 
stuckten Tragelement-Bereichen aufweist, welche sich 
im Badbereich auf einem tieferen Niveau befinden als 
die Anbringungsstellen der betreffenden Transportele- 
mente, 

15 Da bei einer erfindungsgemaBen Anlage, obwohl die 
Werkstucke durch die Reinigungsflussigkeit hindurch- 
gefuhrt werden, das Transportelement fiber dem Badbe- 
reich und damit dem Spiegel der Reinigungsflussigkeit 
verlaufen kann, ist es auch nicht erforderlich, Umlenkra- 

20 der und deren Lagerung im Badbereich anzuordneit 
Man kann also die Lager aller Umlenkrader schmieren, 
ebenso die Gelenke einer das Transportelement bilden- 
den Gelenkgliederkette, ohne daB die Schmierung 
durch die Reinigungsflussigkeit beeintrachtigt wird Da 

25 das endlose Transportelement nicht durch die Reini- 
gungsflussigkeit hindurchgefuhrt werden mufl, kann das 
Transportelement auch z. B. von einem flexiblen Gum- 
mi- oder Gewebeband gebildet werden, ohne dafl des- 
sen Eigenschaften von der meist heiBen Reinigungsflfis- 

30 sigkeit beeintrachtigt werden, was vor allem dann von 
Bedeutung ist, wenn es sich bei der Reinigungsflussig- 
keit um ein organisches Losungsmittel, wie z. B. Trichlo- 
rethylen, handelt 
Bei den Werkstuck-Tragelementen k6nnte es sich um 

35 starr am endlosen Transportelement angebrachte 
Werkstuck-Halter handeln, die lediglich so ausgebildet 
sein mussen, daB ihre die Werkstucke tragenden Berei- 
che im Badbereich tiefer liegen als diejenigen Stellen, an 
denen die Werkstfick-Tragelemente am endlosen Trans- 

40 portelement angebracht sind; die Werkstfick-Tragele- 
mente konnten also z. B. die Form abgekropfter Sufte 
haben, also beispielsweise kurbelartig ausgebildet sein. 
Einfacher wird die Konstruktion jedoch dann, insbeson- 
dere was die Gestaltung der Rficklaufstrecke des endlo- 

45 sen Transportelements betrifft, wenn, wie bei einer be- 
vorzugten Ausfuhrungsform der erfindungsgemaBen 
Anlage, die Werkstfick-Tragelemente am endlosen 
Transportelement schwenkbar angebracht sind und sich 
die Schwenkachsen ungefahr horizontal und quer zur 

so Laufrichtung des Transportelements erstrecken. Die 
Werkstfick-tragenden Bereiche der Tragelemente nan- 
gen dann aufgrund der Schwerkraft immer nach unten, 
so daB die Werkstucke in die Reinigungsfltissigkeit ein- 
getaucht werden und den Badbereich durchlaufen, ohne 

55 daB das endlose Transportelement selbst in die Reini- 
gungsflussigkeit eintaucht Dabei kann, wie bei der ein- 
gangs beschriebenen bekannten Anlage, der Werk- 
stuck-tragende Bereich eines Tragelements, welcher 
insbesondere die Gestalt eines Dorns hat, ohne weiteres 

60 so orientiert sein, daB die Werkstucke von ihm nicht 
abfallen kdnnen, sei es, daB man die Ebene, in der das 
endlose Transportelement gefuhrt ist, gegenfiber einer 
vertikalen Ebene leicht neigt, oder daB man z. B. die 
Abkropfung so vornimmt, daB der Werkstfick-tragende 

65 Dorn nicht horizontal verlauft, sondern das freie Dor- 
nende schrag nach oben weist 

Besonders bevorzugt sind Ausffihrungsformen, bei 
denen die Werkstfick-Tragelemente pendelartig ausge- 
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bildetunduntenmitWerstuck-Halternversehensind aJs bei der eingangs beschriebenen bekannten Anlage, 
Urn vor allem auch bei schneilaufenden Anlagen die und wegen der erfindungsgemaBen GestaJtung und An- 
Werkstucke gegen ein Herabfallen von den Werksttick- ordnung der Werkstuck-Tragelemente ermoglicht die 
Tragelementen zu sichern, ohne die mit feststehenden Erfindung eine besonders vorteilhafte Ausfuhrungs- 
Sicherungsschienen oder Leitblechen verbundenen, 5 form, welche sich dadurch auszeichnet, daB sie mehrere 
vorstehend beschriebenen Nachteile (Abrieb) in JCauf Behalter aufweist, von denen wenigstens zwei Behalter 
nehmen zu mussen, wird empfohlen, fur jedes Tragele- ubereinander angeordnet sind. 

ment ein bewegliches Sicherungsglied vorzusehen, wel- Aus dem Vorstehenden ergibt sich des weiteren, daB 
ches aus einer Sicherungsstellung, in der es vor dem eine Erfindung auch in einer Verwendung einer erfin- 
freien Dornende liegt, in eine Beladestellung bewegbar 10 dungsgemaBen Anlage fur eine Reinigung mit waBrigen 
ist, in der sich ein WerkstOck auf den Dom aufschieben Reinigungsflussigkeiten zu sehen ist 
laBt Derartige bewegliche Sicherungsglieder haben den Weitere Merkmale, Vorteile und Einzelheiten der Er- 
Vorteil, daB sie das Be- und Endaden der Tragelemente findung ergeben sich aus der nachfolgenden Beschrei- 
mit bzw. von WerkstQcken nicht behindern. Dies gilt bung sowie der beigefugten zeichnerischen Darsteiiung 
besonders dann, wenn, wie bei einer bevorzugten Aus- 15 einer besonders vorteilhaften Ausfuhrungsform der er- 
fuhrungsform, das Sicherungsglied pendelartig ausge- findungsgemaBen Anlage; in der Zeichnung zeigen: 
bildet und urn eine Schwenkachse schwenkbar ist, wel- Fig. 1 eine schematische Seitenansicht der Anlage 
che fiber dem Dorn liegt und sich ungefahr horizontal und 

und quer zur Laufrichtung des Transportelements er- Fig. 2 eine Seitenansicht eines Werkstuck-Tragele- 
streckt Dabei dient es der Vereinfachung der Konstruk- 20 ments mit einem Teil des als Gelenkgliederkette ausge- 
tion, wenn die Schwenkachse des Tragelements auch die bildeten endlosen Transportelements, wobei dieser Teil 
Schwenkachse des Sicherungsglieds bildet Alle vorste- der Kette jedoch urn 90° gegenuber dem Werkstuck- 
hend aufgefuhrten Vorteile werden bei einer solchen Tragelement verschwenkt dargestellt wurde. 
Konstruktion dann erreicht, wenn die Schwenkachse, Die Fig. 1 zeigt eine Anlage 10 mit einem Gehause 12, 
das Tragelement und das Sicherungsglied - in Lauf- 25 in dem vier erfindungsgemaB oben offene Durchlauf- 
nchtung gesehen - ungefahr ein Rechteck bilden, ge- Tauchbadbehalter angeordnet sind, namlich ein erster 
gebenenfalls mit einem verhaltnismaflig kleinen Spalt Tauchbadbehalter 14, ein zweiter Tauchbadbehalter 16, 
zwischen dem freien Dornende und dem Sicherungs- ein dritter Tauchbadbehalter 18 und ein vierter und letz- 
glied, namlich dann, wenn in diesem Spalt z. B. der Bo- ter Tauchbadbehalter 20. Wie diese Tauchbadbehalter 
den eines auf den Dorn aufgesteckten Doschens oder x im Gehause 12 gehalten werden, wurde der Einfachheit 
Rohrchens untergebracht werden muB. halber nicht dargestellt, da dies nicht Teil der Erfindung 

Da sich die Werkstiick-Tragelemente quer vom end- isL Des weiteren sind im Gehause 12 ein mit einem nicht 
losen Transportelement weg erstrecken, kOnnte das dargestellten Antriebsmotor gekoppeltes Antriebsket- 
endlose Transportelement (in der Draufsicht auf den tenrad 22 sowie Umlenkkettenrader 24-52 drehbarge- 
Tauchbadbehalter gesehen) neben dem Tauchbadbehal- 35 lagert, und zwar urn horizontal und senkrecht zur Zeich- 
ter verlaufen, welcher in einer seiner Seitenwande und nungsebene der Fig. 1 verlaufende Achse, wobei erfin- 
m semen Stirnwanden Uber dem Spiegel des Reini- dungsgemaB alle diese Kettenrader in einer vertikalen 
gungsflussigkeitsbads ineinander Qbergehende Durch- Ebene liegen. Ober diese Kettenrader verlauft eine Ge- 
lauf-, Einlauf- und AuslaBoffnungen aufweist, durch die lenkgliederkette 54, an der in regelmaBigen Abstanden 
die Werkstuck-Tragelemente hindurchgreifen bzw. 40 voneinander Werkstuck-Tragelemente 56 angebracht 
samtWerksttickenhindurchgefuhrt werden kdnnen; der sind, wobei die Fig. 1 nur einige wenige dieser Werk- 
Tauchbadbehaiter kdnnte dann oben auch geschlossen stuck-Tragelemente zeigt Die Laufrichtung der Ge- 
sein. Einfacher und betriebssicherer ist jedoch eine Aus- lenkgliederkette 54 wurde durch einen Pfeil "A" ange- 
fuhrungsform der erfindungsgemaBen Anlage, bei der deutet 

Ober dem Badbereich in horizontalem Abstand vonein- 45 Die Behalter 14, 16, 18 und 20 enthalten Reinigungs- 
ander zwei Umlenkrader angeordnet sind, uber welche fliissigkeiten 60, 62, 64 und 66, bei denen es sich urn 
das Transportelement - von oben kommend bzw. nach unterschiedliche Reinigungsflussigkeiten oder urn die- 
oben wegfiihrend - verlauft und deren jedes vom selbe Reinigungsflussigkeit handeln kann, und die Bad- 
Transportelement uber einen Winkel von ungefahr 90° spiegel wurden bei 68 bzw. 70 bzw. 72 bzw. 74 angedeu- 
umschlungen wird, so daB die Werkstiicke unterhalb 50 tet In einer Beladestation 80 werden Werkstuck-Trag- 
und zwischen den Umlenkradern in den Badbereich und elemente 56 mit zu reinigenden WerkstQcken bestQckt, 
damit in die ReinigungsflOssigkeit eintauchea Der und die gereinigten und gegebenenfalls getrockneten 
Tauchbadbehalter muB dann zwar oben offen sein, er Werkstiicke werden der Anlage in einer Endadestation 
bendtigt jedoch keinen Schlitz oder dergleichen in einer 82 entnommen. 

seiner Seitenwande und die Umlenkrader konnen in 55 Wie die Fig. 1 zeigt, sind bei der dargestellten Anlage 
oder an den Behalterseitenwanden uber dem Reini- 10 die Tauchbadbehalter 14 und 20 bzw. 16 und 18 iiber- 
gungsflussigkeitsbadspiegel gelagert werden. einander angeordnet 

Wie bereits erwahnt, sind bei der durch die Erfindung Die Fig. 2 laBt nun Details der Erfindung erkennen 
yerbesserten bekannten Anlage die Tauchbadbehalter Die Glieder der Gelenkgliederkette 54 sind durch Ge- 
m Reihe hintereinander angeordnet Da man bei einer eo lenkstifte 90 gelenkig miteinander verbunden, und z. B. 
Reinigung mit waBrigen Reinigungsflussigkeiten im all- jeder funfte, sechste oder siebte Gelenkstift 90 besitzt 
gemeinen mehr Bader und damit Tauchbadbehalter be- eine als Tragachse 92 ausgebildete Verlangerung wel- 
notigt als bei einer Reinigung mit Ldsemitteln, wOrde che erfindungsgemaB koaxial zur Achse des entspre- 
eme Anlage fur eine Reinigung mit waBrigen Reini- chenden Kettengelenks verlauft und von einer Seite der 
gungsflussigkeitenlangerbauen als eine Anlage fur eine 65 Kette 54 quer absteht Auf der Tragachse 92 sind im 
Reinigung mit Ldsemitteln. Da sich eine erfindungsge- Querabstand voneinander mittels Lagern 94 und 96 ein 
m£Be Anlage ohne weiteres so ausbilden laflt, dafl der Pendelhalter 98 und ein Sicherungsglied 100 schwenk- 
bzw. die Tauchbadbehalter flacher gestaltet ist bzw. sind bar gelagert, und erfindungsgemaB erstrecken sich die 
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pendelartig ausgebildeten Elemente 98 und 100 in verti- 
kaler Richtung, wahrend die Tragachse 92 horizontal 
orientiert ist Nach einem weiteren Merkmal der Erfin- 
dung ist am unteren Ende des Pendelhalters 98 ein sich 
quer zu diesem und insbesondere parallel zur Tragachse 5 
92 erstreckender Dorn 102 befestigt, und zwar so, daB 
auch er von der Gelenkgliederkette 54 wegweist; an 
dieser Ausffihrungsform wird deutlich, daB der die Trag- 
achse 92 tragende Gelenkstift 90, der Pendelhalter 98 
und der Dorn 102 ein abgekropftes Gebilde darstellen, 10 
auf welches sich ein nur strichpunktiert angedeutetes 
Werkstuck 104 aufstecken laBt, wobei es sich im darge- 
stellten Fall bei dem Werkstuck uni ein TablettenrGhr- 
chen handeln soil. Nach einem weiteren Merkmal der 
Erfindung endet das Sicherungsglied 100 vor und in ge- 15 
ringem Abstand vom Dorn 102 und ist insbesondere 
genauso lang wie der Pendelhalter 98. 

Die Fig. 2 soil einen Ausschnitt aus Fig. 1 im Bereich 
einer der Reinigungsflfissigkeitsbader darstellen, wobei 
die Gelenkgliederkette 54 tatsachlich senkrecht zur 20 
Zeichnungsebene der Fig. 2 verlaufen wfirde; bei 106 ist 
der Spiegel des betreffenden Reinigungsflfissigkeits- 
bads angedeutet, so daB man erkennt, daB der untere 
Teil des Pendelhalters 98 mit dem Dorn 102 und dem 
Werkstuck 104 in das Reiiugungsflussigkeitsbad ein- 25 
taucht, wahrend die auf dem Niveau der Tragachse 92 
verlaufende ICette 54 fiber dem Badspiegel 106 verlauft 
Zum Be- bzw. Entladen des Dorns 102 ist es nur erfor- 
derlich, das Sicherungsglied 100 auf die Seite zu schwen- 
ken, da es aufgrund seiner pendelartigen Ausbildung 30 
nach dem Loslassen wieder in seine Sicherungslage zu- 
ruckschwenkt Wegen des erfindungsgemaBen Mitlau- 
fens der Sicherungsglieder mit den Werkstucken ergibt 
sich kein Abrieb an den Werkstucken und/oder den Si- 
cherungsgliedenL 35 

Grundsatzlich sind auch Ausfuhrungsformen als un- 
ter die Erfindung fallend zu betrachten, bei denen die 
Tragelemente im Badbereich unter dem Transportele- 
ment hangen, die Tragelemente also nicht seitlich am 
Transportelement angebracht sind Solche AusfQh- 40 
rungsformen haben aber den Nachteil einer aufwendi- 
geren Rticklaufstreckedes endlosen Transportelements. 

Patentanspruche 

1. Anlage zur Reinigung von Werkstucken, insbe- 45 
sondere metallischen Doschen oder Rohrchen, mit 
einem antreibbaren, uber wenigstens ein Antriebs- 
rad sowie Qber Umlenkrader verlaufenden, endlo- 
sen Transportelement, wobei an Anbringungsstel- 
len des Transportelements sich von diesem unge- 50 
faMir quer zu seiner Lauf richtung weg erstreckende 
Werkstfick-Tragelemente angebracht sind, sowie 
mit mindestens einem Durchlauf-Tauchbadbehal- 
ter zur Aufnahme einer Reinigungsflfissigkeit, 
durch welche die mit zu reinigenden Werkstucken 55 
bestiickten Tragelemente hindurchf uhrbar sind, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Antriebs- und Um- 
lenkrader (22-52) sowie das Transportelement 
(54) samtlich auBerhalb des mit der Reinigungsflus- 
sigkeit (60—66) zu fullenden Bereichs (Badbereich) 60 
des Tauchbadbehalters (14, 16, 18, 20) angeordnet 
sind, daB die Tragelemente (56) derart ausgebildet 
und am Transportelement (54) angebracht sind, daB 
wenigstens im Badbereich sich die Werkstucke 
(104) auf einem tieferen Niveau befinden als die $5 
Anbringungsstellen (90) der Tragelemente (56) am 
Transportelement (54), und daB der Behalter (14, 16, 
18, 20) wenigstens eine Offnung zum Ein- und Her- 


ausfuhren von mit Werkstucken (104) bestiickten 
Tragelement-Bereichen (98, 102) aufweist, welche 
sich im Badbereich auf einem tieferen Niveau be- 
finden als die Anbringungsstellen (90) der betref- 
fenden Transportelemente (56). 

2. Anlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Transportelement (54) als Gliederkette 
ausgebildet ist 

3. Anlage nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Tragelemente (56) am Transport- 
element (54) schwenkbar angebracht sind und sich 
die Schwenkachsen (92) ungefahr horizontal und 
quer zur Laufrichtung (A) des Transportelements 
(54) erstrecken. 

4. Anlage nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Tragelemente (56) pendelartig ausge- 
bildet und unten mit Werkstuck-Haltern (102) ver- 
sehen sind. 

5. Anlage nach einem oder mehreren der vorste- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Tragelemente (56) als Dome (102) zum Aufstek- 
ken von Werkstucken (104) ausgebildete Werk- 
stfick-Halter aufweisen. 

6. Anlage nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
net, daB an jedem Tragelement (56) ein bewegliches 
Sicherungsglied (100) vorgesehen ist, welches aus 
einer Sicherungsstellung, in der es vor dem freien 
Dornende liegt, in eine Beladestellung bewegbar 
ist, in der sich ein Werkstuck (104) auf den Dorn 
(102)aufschiebenlaBt 

7. Anlage nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Sicherungsglied (100) pendelartig aus- 
gebildet und urn eine Schwenkachse (92) schwenk- 
bar ist, welche uber dem Dorn (102) liegt und sich 
ungefahr horizontal und quer zur Laufrichtung (A) 
des Transportelements (54) erstreckt 

8. Anlage nach den Anspriichen 7 und 3 oder 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Schwenkachse 
(92) des Tragelements (56) auch die Schwenkachse 
des Sicherungsglieds (100) bildet 

9. Anlage nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Schwenkachse (92X das Tragelement 
(98, 102) und das Sicherungsglied (100) - in Lauf- 
richtung (A) gesehen — ungefahr ein Rechteck bil- 
den. 

10. Anlage nach einem oder mehreren der vorste- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
fiber dem Badbereich in horizontalem Abstand 
voneinander zwei Umlenkrader (z. B. 26 und 28) 
angeordnet sind, fiber welche das Transportele- 
ment (54) — von oben kommend bzw. nach oben 
wegfuhrend — verlauft und deren jedes vom 
Transportelement fiber einen Winkel von ungefahr 
90° umschlungen wird, so daB die Werkstucke (104) 
unterhalb und zwischen den Umlenkradern in den 
Badbereich eintauchen. 

11. Anlage nach einem oder mehreren der vorste- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
mehrere Behalter (14, 16, 18, 20) vorgesehen und 
wenigstens zwei Behalter (14, 20 bzw. 16, 18) uber- 
einander angeordnet sind. 

12. Verwendung einer Anlage nach einem oder 
mehreren der vorstehenden Anspruche ffir eine 
Reinigung mit einer waBrigen Reinigungsflussig- 
keit 
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ABSTRACT: 

CHG DATE=19990617 STATUS=0>The workpiece to be cleaned, esp. metal 
tubular parts or containers, are carried through the liq. immersion 
tanks (14,16,18,20) on an endless conveyor chain (54) with driving 
and guide sprockets (22-52). The conveyor chain and sprockets remain 
completely outside the liquid filled region (60-66) of the immersion 
tanks. The workpiece (104) is carried approx. horizontally on the 
mandrel (102) of a hanger (56) which is pivoted pendulum fashion on a 
shaft (92) extending transversely to the direction of travel from the 
connecting pin (90) of a chain link. ADVANTAGE - Chain and other 
working parts can be properly lubricated, resulting in reduced wear 
and longer equipment life. 
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